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Uvod
Jedna se o vystavbu nového vodovodniho pfivadéce. Soucasti bude osazeni nové

ATS do stavajiciho objektu a vystrojeni nové vodomérné Sachty.

Podklady pro vypracovani projektové dokumentace:
Nabidky jednotlivych stroju a zafizeni

Odborna literatura



Technicka zprava:
PS 01 - ATS Netrebice

Stavajici potrubni rozvody a technologicka zafizeni budou kompletné demontovany a
armaturni komora bude nové vystrojena.

Za ucCelem zajisténi Cerpani pfi zvySeném odbéru ve vodovodu Netfebice bude do
armaturni komory osazena AT stanice.

Je navrzena AT sestavajici ze dvou Cerpadel kazdé pro Q = 0 — 2,2 I/s pfi H=35 m
V.S.

Automaticka Cerpaci stanice se dvéma celonerezovymi vertikalnimi Cerpadly bude
osazena na podlaze armaturni komory..

Vykony Cerpadel budou fizeny regulaci ¢erpadel pro zajisténi potfebného tlaku vody.
Tlak bude Fizen v zavislosti na pritoku vody na vytlaku z ATS.

Soucasti Cerpaci stanice bude i tlakova nadoba, rozvadé¢ pro napajeni a ovladani

Cerpadel a fizeni vykonu, véetné potfebnych snimacu, ¢idel a propojovaci kabelaze.

Prfivodni potrubi

Do armaturni komory bude nové podlahou zaustén pfivodni fad ,A“. V armaturni
komofe se na pfivodni potrubi DN 80 pfirubovym spojem napoji nové nerezové potrubi,
které bude zausténo na stavajici odbérné potrubi z armaturni komory. Potrubi bude osazeno
vodomérem a uzaviracimi armaturami. Do pfivodniho fadu bude zapojena AT stanice, ktera
bude spinat dle potfeby vody na vytlatné strané. Pied vytlacné potrubi AT stanice bude do
vodovodniho Ffadu osazena zpétna klapka a uzaviraci armatura ovladana el.pohonem. V
pfipadé zvySené potfeby odbéru se el.armatura uzavie a zacne Cerpat Cerpadlo AT stanice.
V nejvy$Sim misté bude na pfivodnim Fadu osazen automaticky odvzduSnovaci a
zavzduSnovaci ventil. Saci a vytlatné potrubi AT stanice bude opatfeno uzaviracimi
armaturami pro jeho snadnou demontaz. Z vytlacného potrubi bude vysazena odbocka DN
15 s uzaviracim kulovym ventilem pro napojeni umyvadia.

Vytlaéné potrubi bude osazeno ruénim kulovym ventilem s vyvodem pro tlakovy
spinac.

Na spoleCném vytlacné potrubi Cerpadel je pfes uzaviraci ventil s vypousténim
pfipojena tlakova nadoba s vakem vcetné pojistného ventilu, manometru a dalSiho
pfislusenstvi.

Chlorovani

Pro hygienické zabezpeceni vody je jako dezinfekéniho C¢inidla pouzito roztoku
chlornanu sodného. Do pfitoku vody do AN bude membranovym davkovacim Cerpadlem

davkovan roztok chlornanu sodného pro hygienické zabezpe€eni vody. Zasobni nadrz



chlornanu sodného bude o objemu 35 |, véetn& zachytné jimky. Cerpadlo je vybaveno
vstupem pro fizeni kontaktnim vodomérem a dale poruchovym relé a samoodvzduSnovaci
hlavou.

Zakladni nastaveni davky bude provadéno ru¢né podle obsahu volného chloru ve
vodé odebrané z odbérného potrubi. Dale jizZ bude davkovani automaticky regulovano podle

mnozZstvi proteklé vody.

Potrubi a armatury
Veskery materidl bude dodan s atesty pro styk s pithou vodou. Bude provedeno

znadeni sméru proudéni a protékajiciho média v souladu s platnymi CSN.

Funkce a provoz

Ovladani ¢erpadel bude fizeno dle tlaku vody ve vytlatném fadu, pfiCemz provozni
tlak bude nastaven pro maximalni pratok vody.

PFi snizeni pritoku bude provozni tlak proporcionalné snizovan az na minimalni
hodnotu tlaku pfi nulovém pritoku vody do spotrebisté.

Vybrané provozni a poruchové stavy budou pfenaseny na dispeCerské pracovisté

provozovatele.



PS 01 - VS Netiebice

Ve vodomérné Sachté bude osazena armaturni sestava obsahujici uzaviraci
mezipfirubovou klapku DN 80, pFirubovy filtr DN 80, pfirubovy vodomér DN 50, kryti IP 68,
montazni pFirubovou vlozku DN 50 a uzaviraci mezipfirubovou klapku DN 50. Vodomérna
sestava bude v armaturni Sachté vybavena obtokem DN 80, z divodu zajisténi spolehlivého
zasobovani vodou i v pfipadé vymény vodoméru. Dale bude v Sachté osazen dataloger s
GSM - GPRS modulem pro pfenos dat a SMS poruchovych stavli. Pfed a za vodomérem
budou provedeny rovné délky potrubi v délce odpovidajici montaznimu a provoznimu
predpisu vodoméru. Pro moznost odbéru vzork(, bude na potrubi osazen vzorkovaci kohout
DN 15.

Pro archivaci dat a jejich pfenos na dispecerské pracovisté provozovatele, pfipadné
pro zasilani vybranych provoznich stavl pomoci SMS zprav bude ve vodomérné Sachté
instalovana mala telemetricka stanice, v€etné baterie, montazniho drzaku, prutové antény a
propojovaci kabelaZze ze stanice do datového a impulsniho zafizeni instalovaného na
vodoméru.

Anténa datalogeru bude upevnéna pod vstupnim poklopem, dataloger bude umistén
na sténé ve vzdalenosti od poklopu, ktera toto umozni.

SIM karta mobilniho operatora v&. zajisténi webhostingu a Upravy dispecerského

pracovisté provozovatele vodovodu bude dodavkou investora.



Potrubi a armatury

Material potrubi :

Pro zajisténi dlouhé Zivotnosti a spolehlivosti technologického zafizeni v téZkém
provozu CS jsou navrzeny trouby a tvarovky z tenkosténné nerezové oceli dodané v
mofeném provedeni, svafované metodou "TIG" v ochranné atmosféfe argonu. Svary potrubi
budou po zavareni oSetfeny neutralizacni a mofici pastou.

Armatury pro pitnou vodu : uzaviraci Soupatka, filtry, montazni vlozky, vodomeéry,
redukéni ventily. Spojovaci material armatur — nerez ocel.

Veskeré pfiruby a spojovaci material budou v provedeni z nerezoceli, konzoly a

upeviovaci tfrmeny nerezoceli, kotevni material z nerezoceli.

Ulozeni potrubi :

Potrubi a armatury v objektu budou uloZeny na podlaze a sténach na nerezovych
konzolach pfipevnénych pomoci nerezovych kotev do betonu. Stroje a zafizeni budou
rovnéz pfipevnény pomoci kotev do betonu; pfipadné stavebnicovym systémem .

UlozZeni potrubi musi byt provedeno takovym zpusobem, aby se na stroje a zafizeni
nepfenasely Zadné sily z potrubniho systému. Potrubi bude spadované tak, aby jej bylo
mozné vypustit nebo odvzdusnit v celé jeho délce. Neni-li v PD stanoveno jinak, je potrubi

vedeno se spadem 0,5 %.

Pozadavky na povrchovou ochranu a barevné resSeni
DodateCna povrchova ochrana neni pozadovana, po montazi bude provedena

obnova tovarnich natért technologickych zafizeni, stroju a armatur.



1.1

1.2

Seznam stroju a zarizeni
PS 01 - ATS Netrebice

Automaticka Cerpaci stanice se dvéma celonerezovymi vertikalnimi vicestupniovymi
Cerpadly. Na kazdém motoru je integrovana regulace (0,15 - 1,5kW /400 V, s
displejem s Ceskymi texty), ktera obsahuje frek. ménic a fidici jednotku. Software
regulace obsahuje parametr pro hlidani teploty elektromotoru. Kazda regulace ma
svuj displej pro monitoring stavu ¢erpadla a nastavovani parametr. Kazdé ¢erpadlo
ma také svj tlakovy snimac 0-10 bart pro fizeni Cerpaci stanice. Znamena to, ze
skute¢né vSechny komponenty maji 100 % zaskok pfi pfipadné poruse.
Samozrejmosti je stfidani Fidici funkce Cerpadel, kaskadni pfipojeni druhého Cerpadla
pfi zvysené spotiebé, automaticky zaskok apod. Dale stanice obsahuje hlidani
suchobéhu (prostfednictvim tlakového spinacée s prizorem, pfip.vodivostni sondou +
softwaroveé), el. rozvadéc s jisti€i a hlavnim vypinadem, kontakty pro dalkovy pfenos
chodu, poruchy + dalkové zapinani/vypinani, vystup 0-10 V nebo 4-20 mA pro
zobrazeni okamzité frekvence nebo tlaku(prostfednictvim karty instalované v jedné z
regulaci). K dispozici je také proudovy vstup 4-20 mA pro plynulé nastaveni
pozadované hodnoty tlaku, dale MOZNOST propojeni sériového rozhrani pro
kompletni dalkovy pfenos fizeni a signalizaci vSech parametr(i a kontakt pro dalkové
pfepinani mezi dvéma nastavenymi tlaky. Soucasti ATS je tlakova nadoba 50 | s
vakem PN 10 + flexi hadice pro jeji pfipojeni, uzaviraci armatury atd. U ATS jsou
pouzity velmi kvalitni celonerezové zpétné klapky a jsou instalovany ve svislé poloze -
Parametry:
Q¢ =0-2,21/s pfi HE = 35 m.v.s. pfi chodu jednoho &erpadla;
Q¢=0-4,4 I/s pfi HE= 35 m v.s. pfi chodu obou &erpadel
1 kpl

Davkovaci Cerpadlo pro davkovani koncentrovaného chlornanu sodného s fizenim
davky pulzy s pulzni multiplikaci se samoodvzduSnovaci hlavou pro max 1,4 I/hod pfi
tlaku 16 bar, v€etné saci sestavy, v€etné zasobni nadrze chlornanu sodného. Nadrz
na 35 | 350, vySky 485 mm se zachytnou vanou @565, vysky 220 mm.

1 kpl



1.3
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1.5

1.6

1.7

1.8

1.9

Uzaviraci centricka bezpfirubova klapka DN 80, PN 10 s upravou pro elektricky
servopohon, v provedeni pro trvaly styk s pitnou vodou, EPDM tésnéni vulkanizované
na téle klapky, uzaviraci tvarovany nerezovy disk pro minimalizaci tlakovych ztrat,
profilovany okraj disku pro snizeni odéru a opotfebeni t&€snéni, vieteno a zavlacky z
nerezove oceli, télo klapky z tvarné litiny GJS-400-15 , spojovaci Srouby z nerezoceli,
servopohon 220V/50Hz pfikon 0,020kW

1 ks

Pfirubovy vodomér DN 80, PN 16, vodomér s velkym méficim rozsahem, pocitadlo
pfipraveno pro snima¢ HRI s moZnosti aplikaci pro vysilaée Opto a OD. Vodomér pro
Qn=17,5I/s, Qmin= 0,042 I/s, rozbéh pfi Q= 0,011 I/s. v€etné kotviciho materialu,
zavity spoju a trmenu budou oSetfeny pfipravkem pro oSetfeni zavitl nerezovych
Sroubu

1 ks

Neobsazeno

Kulovy ventil G 1/2". PN 6 pro pitnou vodu, véetné navarku z nerezoceli a zavitového
prodlouzeni G 1/2" délky 30 mm - pro montaz tlakového snimace
1ks

Uzaviraci kulovy zavitovy ventil DN 15, PN 16, s ru€ni pakou, v€etné 2 ks navarku z
nerezoceli s vnitfnim zavitem G 1/2“,v€etné pfipojovaciho Sroubeni
1ks

Uzaviraci kulovy zavitovy ventil DN 25, PN 16, s ru€ni pakou, v€etné 2 ks navarku z
nerezoceli s vnitinim zavitem G 1“,v€etné pfipojovaciho Sroubeni
1 ks

Odvzdusnovaci a zavzduSnovaci ventil DN 25, provozni tlak 0,2 - 10 bar, s
natrubkovym pfipojenim vnéjsi zavit G 1%, téleso z nylonu, vystupni hrdlo PP, plovak z
polypropylenové pény, samocinné pracujici odvzduSnovaci a zavzdusfiovaci ventil,
max.odvzdusnéni 130m?h

1 ks



1.10

1.1

1.12

1.13

1.14

1.15

1.16

Uzaviraci centricka bezptirubova klapka DN 80, PN 10, EPDM té&snéni vulkanizované
na téle klapky, uzaviraci tvarovany nerezovy disk pro minimalizaci tlakovych ztrat,
profilovany okraj disku pro snizeni odéru a opotfebeni t&€snéni, vieteno a zavlacky z
nerezové oceli, télo klapky z tvarné litiny GJS-400-15, ovladani klapky ruéni pakou,
spojovaci Srouby z nerezoceli

3 ks

Zpétna bezpfirubova klapka DN 80, PN 10, télo a disk z tvarné litiny GGG40, EPDM
manzeta, nerezova vietena, epoxidova povrchova ochrana, uréeno pro styk s pithou
vodou

1 ks

Montazni viozka DN 80, PN 10, s jednostranné prachozimi zavitovymi ty¢emi a
volnou pfirubou; svafovana z oceli S235JR; klasicky typ (nikoliv kombinace potrubni
spojka a F kus); plny pocet Sroub(l — zavitovych ty&i; nastavitelny rozsah +-25mm;
barva modra RAL 5017; epoxidace

1ks

Ventilator strojovny pramér 100 mm Q = 120 m*hod, p = 20 Pa, elektromotor M = 12
W, 1 x 230 V. Ventilator, kotevni material a pevna protidestova Zaluzie, véetné sitky
proti hmyzu a vybourani otvoru pro osazeni.

1 kpl

Vétraci mfizka 150x150mm, v€etné sitky proti hmyzu, v€etné vybourani otvoru pro
osazeni
1 kpl

Neobsazeno

Potrubi z nerezoceli AISI 316 DN 15 - provozni voda pro napojeni umyvadla

potrubi 18 x 1,5 mm 4,5m
oblouk nerez 90° 18 x 1,5 mm 2 ks
spojovaci a tésnici material pro zavitové spoje 3 kpl

Potrubi bude pfipevnéno na konzoly z nerezoceli se trmenem, kotvené ke sténé
nerezovymi kotvami.
Veskeré svary na potrubi a pomocnych kovovych konstrukcich budou provedeny

metodou TIG v ochranné atmosfére.



Zavity spojl a trmenu budou oSetfeny pfipravkem pro oSetfeni zavitli nerezovych
Sroubu.
1 kpl

1.17 Potrubi z nerezoceli AlSI 316 DN 80 — sani a vytlak AT stanice

potrubi 84 x 2 mm 20m
oblouk nerez 90° 84 x 2 mm 3 ks
redukce nerez pfivafovaci centricka 84/54mm 2 ks
pfiruba pfivafovaci DN 50, PN 10 2 ks
pfiruba se zavitovym pfipojenim G 2° 2 ks

spojovaci material nerez ocel a té&snici material pro pfirubovy spoj DN 50, PN 10 —
kratky bez vloZzené armatury 2 kpl
pfiruba pfivafovaci DN 80, PN 10 4 ks
spojovaci material nerez ocel a tésnici material pro pfirubovy spoj DN 80, PN 10 —
dlouhy s vloZenou uzaviraci klapkou 2 kpl
Potrubi bude pfipevnéno na konzoly z nerezoceli se tfmenem, kotvené ke sténé
nerezovymi kotvami.
Veskeré svary na potrubi a pomocnych kovovych konstrukcich budou provedeny
metodou TIG v ochranné atmosfére.
Zavity spoju a tfmen0 budou oSetfeny pfipravkem pro oSetfeni zavitd nerezovych
Sroubd.

1 kpl

1.18 Potrubi z nerezoceli AlSI 316 DN 80 - potrubi obtoku AT stanice

potrubi 84 x 2 mm 40m
oblouk nerez 90° 84 x 2 mm 3 ks
pfiruba pfivafovaci DN 80, PN 10 10 ks
pfiruba oto¢na PVC DN 80, PN 10 1 ks
lemovy nakruzek pro PVC pfirubu DN 80 1 ks

spojovaci material nerez ocel a tésnici material pro pfirubovy spoj DN 80, PN 10 —
kratky bez vlozené armatury 5 kpl
spojovaci material nerez ocel a tésnici material pro pfirubovy spoj DN 80, PN 10 —
dlouhy s vlozenou uzaviraci nebo zpétnou klapkou 3 kpl
Potrubi bude pfipevnéno na konzoly z nerezoceli se trmenem, kotvené ke sténé
nerezovymi kotvami.

Veskeré svary na potrubi a pomocnych kovovych konstrukcich budou provedeny

metodou TIG v ochranné atmosfére.
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Zavity spoji a tfmenl budou oSetfeny pfipravkem pro oSetfeni zaviti nerezovych
Sroubu.
Kazdy nerezovy pfirubovy spoj bude osazen 2 pary véjifovych podlozek pro zajisténi
vodivého pospojeni

1 kpl

1.19 Zaslepeni stavajiciho fadu PE 100 90x5,4mm
1 kpl

1.20 Demontaze — kompletni demontaz technologického zafizeni a potrubnich rozvodu
v armaturni komore Netfebice, celkova hmotnost cca 300 kg.
1 kpl

11



1.21

1.22

1.23

1.24

1.25

PS 01 - VS Netiebice

Robustni pfirubovy mokrobézny vodomér pro pitnou. Vodomér DN 50, PN 16, Qmin=
0,042 I/s, Qn= 13,9 I/s, Qmax= 25 I/s, vodomér s velkym méficim rozsahem.
Pocitadlo vodoméru pfipraveno pro HRI snimaé. V¢etné HRI vysilace, véetné
kotviciho materialu, zavity spoji a tfmenu budou osetfeny pfipravkem pro oSetfeni
zavitu nerezovych Sroubu

1ks

PFirubovy Cistici kus s filtrem DN 80, PN 16, téleso disticiho kusu tvarna litina GJS-
250, viko tvarna litina GJS-250, sito nerezova ocel, tésnéni pryz EPDM
1 ks

Uzaviraci centricka bezpfirubova klapka DN 50, PN 10, EPDM tésnéni vulkanizované
na téle klapky, uzaviraci tvarovany nerezovy disk pro minimalizaci tlakovych ztrat,
profilovany okraj disku pro snizeni odéru a opotfebeni té€snéni, vieteno a zavlacky z
nerezové oceli, télo klapky z tvarné litiny GJS-400-15, ovladani klapky ruéni pakou,
spojovaci Srouby z nerezoceli

1ks

Uzaviraci centricka bezpfirubova klapka DN 80, PN 10, EPDM tésnéni vulkanizované
na téle klapky, uzaviraci tvarovany nerezovy disk pro minimalizaci tlakovych ztrat,
profilovany okraj disku pro snizeni odéru a opotfebeni t&€snéni, vieteno a zavlacky z
nerezove oceli, télo klapky z tvarné litiny GJS-400-15, ovladani klapky ru¢ni pakou,
spojovaci Srouby z nerezoceli

2 ks

Montazni viozka DN 50, PN 10, s jednostranné prachozimi zavitovymi tyCemi a
volnou pfirubou; svafovana z oceli S235JR; klasicky typ (nikoliv kombinace potrubni
spojka a F kus); plny pocet Sroubll — zavitovych ty¢i; nastavitelny rozsah +-25mm;
barva modra RAL 5017; epoxidace

1 ks
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1.26

1.27

1.28

1.29

1.30

1.31

Montazni viozka DN 80, PN 10, s jednostranné prachozimi zavitovymi ty¢emi a
volnou pfirubou; svafovana z oceli S235JR; klasicky typ (nikoliv kombinace potrubni
spojka a F kus); plny pocet Sroubll — zavitovych ty¢i; nastavitelny rozsah +-25mm;
barva modra RAL 5017; epoxidace

1 ks

Vytokovy zahradni ventil DN 15, PN 16, s ruéni pakou, v&etné navarku z nerezoceli

1 ks
Neobsazeno
Datalogger + telemetricka stanice + anténa externi, pfenos GSM/GPRS, min 4 pulzni
a 2 proudové vstupy, kryti IP 67, napajeni baterii s v€etné baterie — Zivotnost (1
nabijeci cyklus) min. 3 roky, v€etné SIM karty a 1 rok webhostingu s pfistupem
provozovatele k pfenasenym datdm, véetné Upravy dispecerského pracovisté
provozovatele. V¢etné kabelaze a ozZiveni. V€etné upravy dispelerského pracovisté
provozovatele.

1 kpl
Vodivostni sonda pro indikaci hladiny v Sachté v€ 10 m kabelu, v€etné bateriového
napajeni a bezpotencialového kontaktu — pfi zatopeni sepnuto.

1 kpl
Potrubi z nerezoceli AlSI 316 DN 50, DN 80
potrubi 54 x 2,0 mm 1,0m
potrubi 84 x 2,0 mm 45m
oblouk nerez 90° 84x2,0 mm 2 ks
redukce nerez pfivarovaci saci 84/54 2 ks
pfiruba pfivafovaci DN 50, PN 10 4 ks
pfiruba pfivafovaci DN 80, PN 10 6 ks

spojovaci material z nerezoceli a tésnici material pro pfirubovy spoj DN 50, PN 10 —
kratky bez vlozené armatury 3 kpl
spojovaci material z nerezoceli a té€snici material pro pfirubovy spoj DN 50, PN 10 —
dlouhy s vloZenou uzaviraci klapkou 1 kpl
spojovaci material z nerezoceli a tésnici material pro pfirubovy spoj DN 80, PN 10 —
kratky bez vloZzené armatury 4 kpl
spojovaci material z nerezoceli a tésnici material pro pfirubovy spoj DN 80, PN 10 —

dlouhy s vloZenou uzaviraci klapkou 2 kpl
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konzoly z nerezoceli, kotvené nerezovymi kotvami do betonu 1 kpl
Veskeré svary na potrubi a pomocnych kovovych konstrukcich budou provedeny
metodou TIG v ochranné atmosfére.
Zavity spoju a trmenu budou oSetfeny pfipravkem pro oSetfeni zavitli nerezovych
Sroubd.
Kazdy pFirubovy spoj bude osazen 2 pary véjifovych podlozek pro zajisténi vodivého
pospojeni

1 kpl
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Specifické technické podminky dodavek — Strojni ¢ast

Uvodni ustanoveni

V projektové dokumentaci nejsou uvedeny konkrétni typy stroju a zafizeni

Zhotovitel je povinen provéfit soulad jim navrzenych stroji a zafizeni se stavebni a
elektrotechnologickou €asti projektové dokumentace a odpovida za to, Ze jim uvazované
technologické zafizeni, pfi dodrZzeni parametrt uvedenych v projektové dokumentaci,
nebude mit dopad do ostatnich ¢asti dokumentace nebo ze pfipadné souvislosti v ostatnich
Castech projektu ve své nabidce zohledni.

Pfipadné vyvolané zmény ve stavebni a elektrotechnologické Casti perojektu, ani
v jinych jeho €astech, neni zhotovitel bez pfedchoziho projednani opravnén uplatnit jako
viceprace, ani jinym zpusobem nemuze pozadovat Upravu ceny dila.

Zhotovitel je povinen dodat stroje a zafizeni, které bez jakéhokoliv omezeni zajisti
plnou funkénost dodaného technologického zafizeni bez jakéhokoliv omezeni.

V nabidce zhotovitel uvede pro jednotlivé poloZky strojniho zafizeni konkrétni typy a
specifikace jednotlivych stroju a zafizeni.

Material

Pouzité materidly budou oznadeny vsouladu s CSN EN 10027-1, CSN EN 10027-2,
CSN EN ISO 1127, CSN EN ISO 1043-1, CSN EN I1SO 1872-1, CSN EN I1SO 1873-1
Materialy musi byt voleny v souladu s druhem prostfedi a druhem protékajiciho média.

Vyraz ,OCEL" oznacuje konstrukéni ocel tf. 11 se zaru€ovanou svafitelnosti (napf. 11 375
odpovidajici CSN 41 1375).

Vyraz ,NEREZ® oznaCuje antikorozni (austenitickou) ocel tf. 17 s vlastnostmi rovné
minimalné& oceli 17 240 odpovidajici CSN 41 7240.

Vyraz ,PLAST" je pouzit pro materialy PE-HD, PP nebo PVC-U.

Musi byt zabranéno jakémukoliv kontaktu nerezové oceli s jinym druhem oceli. Je-li to
nezbytné, musi byt kontaktni plocha oddélena nevodivou vrstvou.

Souvisejici normy: . . .
CSN 41 1375, CSN 41 7240, CSN EN 10020, CSN EN 10027-1, CSN EN 10027-2,
CSN EN 10088-1, CSN EN ISO 1043-1, CSN EN ISO 1872-1, CSN EN ISO 1873-1

Povrchova uprava technologického zafizeni a potrubi

Technologicka zafizeni, toCivé stroje, armatury budou od vyrobcu expedovany s kvalitni
kone€nou povrchovou upravou od vyrobce a chranéna obalovou technikou.

Na potrubi a dopliikovych konstrukcich z nerez oceli bude provedena uprava svarQ
brouSenim a mofenim.

Nerezova potrubi a potrubi z plastu budou bez natéru.

Konstrukce vyrobené z oceli tfidy 11 (kotveni potrubi, obsluzné lavky apod.) budou opatifené
zZarovym pozinkovanim s tloustkou vrstvy min. 60 um.

Povrchova ochrana zafizeni z bézné oceli bude provedena natéry. Natéry budou provedeny
epoxidovymi dvouslozkovymi natéry v souladu s CSN EN ISO 12944-1, 2, 3, 4, 5, 6, 7, 8
nasledovné: kartaCovani, opraseni, odmasténi, 1x zakladni natér, 2x vrchni natér.

V8echny upravy vnitfniho povrchu zafizeni pouZzité v technologické lince pitné vody musi mit
hygienicky atest pro pitnou vodu.

Souvisejici normy:

CSN ISO 3864, CSN 03 8220, CSN 03 8762, CSN EN ISO 12944-2, CSN EN SO 12944-5,
CSN EN ISO 14920, CSN EN I1SO 220063, CSN 13 0072, CSN 13 0420

15



w

Cerpadia

Konstrukce Cerpadel musi byt navrzena podle soustavy platnych norem.

Konstrukce musi vyhovovat vSem bezpecnostnim predpistim.

Objemova Cerpadla musi byt vybavena tlakovym bezpeénostnim zafizenim.

Materidlové provedeni ¢erpadla musi odpovidat druhu Cerpané kapaliny.

Pfipojeni Cerpadel bude provedeno pfirubovymi spoji podle soustavy platnych norem.

Kryti elektromotoru — min. IP-54.

Cerpadla budou dodana kompletn& véetn& motoru, spojky, pfevodovky (bude-li potfebna),
svorkovnice, zakladového ramu, frekvenéniho ménice (bude-li potfebny), atd.

Dodavka bude také zahrnovat seznam nahradnich soucastek, provozni pfiru¢ku, pokyny pro
udrzbu a dalSi kompletni dokumentaci.

Souvisejici normy:
@SN 11 0010, CSN 11 3003, CSN ISO 9905, CSN ISO 5199, CSN 1ISO 9908,
CSN EN ISO 14847, CSN 13 1000, CSN 13 1060, CSN EN 60204-1, CSN EN 60529

Armatury

Konstrukce armatur musi byt navrZzena podle soustavy platnych norem.

Jmenovity tlak bude zvolen podle maximalniho tlaku a bude odpovidat soustavé platnych
norem. Mdze byt zvolen i vy$Si jmenovity tlak nez potfebny v pfipadé, Ze bude odpovidat
typovym fadam vyrabénych armatur.

Armatury budou pfipojeny k pfirubam nebo mezi pfiruby podle soustav platnych norem.
Armatury pouzité v rozvodech upravy vody musi mit atest na pithou vodu. Uzavéry na
odpadech tento atest mit nemusi.

Pouzité materidly budou odpovidat protékajicimu médiu a budou voleny podle druhu
pouzitého materialu potrubi. Zivotnost materialu armatur pro instalaci do nerezového potrubi
musi byt souméfitelna s zivotnosti potrubi z antikorozni oceli.

Dodavka bude také zahrnovat seznam nahradnich souéastek, provozni pfiru¢ku, pokyny pro
udrzbu a dal$i kompletni dokumentaci.

Souvisejici normy

CSN 13 1060, CSN 13 3007, CSN 13 3020, CSN EN 558-1, CSN EN 558-2, CSN 13 3051-1,
CSN 13 3051-2, CSN 13 3051-3, CSN 13 3052-1, CSN 13 3053-1, CSN 13 3054,

CSN 13 3058, CSN 13 3060-1, CSN 13 3060-3, CSN EN ISO 5210, CSN 13 3501,

CSN 13 3503, CSN 13 3701, CSN EN 593, CSN 13 4001, CSN 13 4202, CSN 13 4309-2

Pohony k armaturam

Ruéni ovladani klapek do profilu DN 250 bude pakou, u vétSich primérd ovladacim kolem

s prevodovkou.

Klapky umisténé mimo dosah obsluhy budou vybaveny uzaviranim pfevodovkou

s Fetézovym kolem a ovladacim fetézem z galvanizované oceli. Dalka fetézu bude zvolena
tak, aby v misté obsluhy zasahoval konec volné visiciho fetézu 1 — 1,5 m nad podlahu

v misté obsluhy ovladajici pfisluSnou armaturu.

Kulové ventily budou ovladany pakou, Soupatka ovladacimi koly.

Elektropohony budou navrzeny na 230 V, 50 Hz, nebo 400 V, 50 Hz, kryti minimalné IP-
55.

Elektropohony armatur budou vybaveny 2 momentovymi a 2 koncovymi spinaci a budou
chranény tepelnou pojistkou.

Pfipojeni ke vietenu armatury bude provedeno podle CSN EN I1SO 5210.

U pohonu bude pouZzito standardni pfipojeni pfes pfipojovaci svorkovnici.

Pohon armatury bude chranén tepelnou pojistkou.

Pohony na armaturach nebudou vyZadovat zvlastni kotveni ani pfi pouZiti prodluzovacich
mezikusUt do délky 1 m.
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Regula¢ni armatury budou mit pomalubézné pohony s vysilatem polohy 0-100 % pro
vystupni signal 4-20 mA, pasivni, ve 2 vodi¢ovém provedeni.

Doba pfestaveni regulacnich armatur bude vyhovovat regulaénim pozadavkam.

Dodavka bude také zahrnovat seznam nahradnich soucastek, provozni pfiru¢ku, pokyny pro
udrzbu a dal$i kompletni dokumentaci.

Potrubi

VSechna ocelova potrubi, tvarovky, atd. musi vyhovovat platnym normam s vyjimkou zmén a
dodatkd v tomto dokumentu.

Minimalni jmenovity tlak bude zvolen podle provozniho tlaku a bude odpovidat soustavé
platnych norem.

Uvadéné délky tras potrubi jsou méfeny v podélné ose véetné tvarovek se zaokrouhlenim
smérem nahoru na celé m. Délky tras budou upfesnény zhotovitelem ve vyrobni
dokumentaci.

Potrubi bude v potfebnych vzdalenostech uchyceno kotevnimi prvky. Potrubi podél stén a
pod stropem budou kotvena na konzolach a zavésech pomoci tfrmend.

Potrubi bude spojovano svary, pfirubami a spojkami. Bude pouzit takovy pocet pfirubovych
spoju a axialnich spojek, aby byla umoznéna lehka demontaz.

U spojeni potrubi axialnimi spojkami bude zajisténa pevnost spojeni v tahu.

Dva odlisné materialy ve spoji musi byt oddéleny nevodivou vrstvou.

Pro pfechod z jednoho materialu na druhy (napf. z nerezového potrubi na plastové) bude
pouzit pfirubovy spo;.

Na potfebnych mistech budou potrubi opatfena vypoustécimi, proplachovacimi a pfipadné i
odvzduSnovacimi armaturami. U vzduchovych potrubi bude zajisténo vypousténim
kondenzatu. Tyto armatury nejsou uvedeny ve specifikacich jednotlivych provoznich souboru
jako samostatné polozky. Jejich pocCet vyplyne z realizaéni dokumentace. Zhotovitel je
zahrne pfi ocenovani do ceny potrubi u jednotlivych PS.

Spadovani potrubi musi byt provedeno tak, aby jednotlivé potrubni Useky bylo mozno
vypustit, pfip. odvodnit. Sani Cerpadel musi stoupat k Cerpadlim (pouziti asymetrické
redukce).

Ocelova potrubi

Trubky svafované a beze$vé odpovidajici CSN ISO 4200 vyrobené z oceli tfidy 11 se
zarudenou svafitelnosti (napf. ocel 11 375 odpovidajici CSN 41 1375).

Kotveni bude vyrobené ze Zarové pozinkované oceli. Tfimeny budou eventuelné vystlané
gumou nebo plastem.

Nerezova potrubi

Trubky svafované a beze$vé odpovidajici CSN ISO 4200, CSN EN ISO 1127, CSN 13 1022,
vyrobené z antikorozni oceli s vlastnostmi rovné minimalné oceli 17 240 odpovidajici
CSN 41 7240

Kotveni bude vyrobené z antikorozni oceli. Tfmeny budou eventualné vystlané gumou nebo
plastem.

Pfirubovy spoj bude zhotoven z antikorozni oceli.

Plastova potrubi

Trubky odpovidajici CSN 64 3041, CSN 64 3060 vyrobené z polyethylenu (PE-HD 100),
polypropylenu (PP) a nebo mékc&eného polyvinylchloridu (PVC-U)

Kotveni bude vyrobené z nerezoceli véetné tfrmend, eventualné trmenu vyrobenych z plastu.
Vzdalenost mezi dvéma tfmeny musi byt takova, aby nedochazelo k prohnuti potrubi vétsim
nez 2,5 mm. U vodorovné polozené trasy mize byt potrubi menSich primérd polozeno do
prubézné nosniku (L, U-profil atd.) z nerezoceli nebo plastu.
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Zmény délky plastového potrubi budou kompenzovany umisténim dilataénich ramen
v kombinaci s pevhym a kluznym uloZenim. Pohyb dilataéniho ramena nesmi byt omezen
v dotyéném useku ani nepoddajné uspofadanymi tfmeny trubky, ani ocelovymi nosniky,
vystupky zdiva apod.

Souvisejici normy:

CSN EN 1333, CSN 13 0010, CSN EN 1SO 6708, CSN 13 0021-3, CSN 13 0021-4-1,

CSN 13 0021-4-2, CSN 13 0021-4-3, CSN 13 0021-7, CSN 13 0030, CSN 13 0072,

CSN 13 0300, CSN 13 0420, CSN 13 0725, CSN 13 0871, CSN 13 1000, CSN 13 1022,
CSN 13 1060, CSN 13 1075, CSN 13 1095, CSN 13 1160-1, CSN 13 1160-2, CSN 13 1180,
CSN 13 1520, CSN 13 1530, CSN 13 1540, CSN 13 1550, CSN 13 1564, CSN EN 10253-1,
CSN 13 2605, CSN 1SO 4200, CSN EN ISO 1127, CSN 13 1022, CSN I1SO 4200,

CSN EN 1SO 1127, CSN 64 3041, CSN 64 3060

Pokyny pro montaz

Pfi provadéni montaznich praci musi byt bezpodminecné dodrzovany technologické
predpisy (pro pouziti, montaz, zpracovani, oSetfovani, zkousSeni) stanovené vyrobci u
jednotlivych zafizeni nebo materialu.

Pfi provadéni stavebnich a montaznich praci je nutno dodrZzovat ustanoveni vyhlasky 324/90
0 bezpecnosti prace a technickych zafizeni pfi stavebnich praci. Pro montazni prace je tfeba
se fidit zejména osmou €asti vySe uvedené vyhlasky.

Montazni firma musi byt odborné zpusobila pro montaz ocelového a nerezového potrubi,
plastového potrubi.

Potrubi musi byt namontovano v souladu s technicko-dodacimi pfedpisy pro montaz potrubi
(CSN 13 0020).

Demontaze technologické cCasti zahrnuji celé komplety tzn. zafizeni, potrubi, armatury,
konstrukce, pfipojeni el. energie atd.

Demontéaze, pfipadné bouraci prace budou nad provozovanymi nadrzemi provadény tak, aby
nebyly zneciStovany.

Zhotovitel zajisti ustaveni souososti hfideli u toCivych stroja.

Doprava, skladovani a manipulace s vyrobky se musi fidit dle pokyna vyrobce a zhotovitele
zafizeni.

Veskera kovova potrubi a strojni zfizeni budou vodivé pospojena

Svarovani kovu

SvareCské prace na ocelovém a litinovém potrubi a konstrukcich mohou vykonavat jen
svaredi, ktefi maji odbornou zpusobilost ve smyslu CSN EN 287-1. Pracovnik provadéjici
svaretské prace musi mit certifikat pro tyto prace vydany akreditovanym subjektem ve shodé
s technickymi pravidly CWF-ANB.

Veskeré svareCské prace materialu tf. 17 mohou provadét jen svareCi s platnou ufedni
zkouskou dle CSN 05 0710 se zamé&fenim na technologii na nerezova potrubi.

PFi svafovani nerezovych materiall je nutné vénovat provedeni svarli zvySenou pozornost,
aby nedoslo k nauhli¢eni svafovaného materialu.

U nerezového potrubi bude provedena Uprava svarli brousenim a mofenim.

Pfi svafovani tenkosténného nerezového potrubi bude kofen svaru ochranén svafovanim
v ochranné atmosfére Argon 4,6
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Svarovani a lepeni plastu

SvareCské a lepiské prace na plastovych konstrukcich mohou vykonavat pouze pracovnici,
ktefi maji odbornou zplsobilost ve smyslu CSN 05 0705 (prEN 13 067) pro svafovani a
lepeni plastovych materiall. Pracovnik provadéjici svareCské a lepi¢ské prace musi mit
certifikat pro tyto prace vydany akreditovanym subjektem ve shodé s technickymi pravidly
CWF-ANB (TP B 100, 301, 302).

Souvisejici normy: . .
CSN 05 0705, CSN 05 0710, CSN EN 287-1, CSN 13 1020
Demontovana zarizeni

VeSkera demontovana zafizeni s obsahem kovl budou pfedana investorovi, ostatni odpad je
povinen zneskodnit zhotovitel.

Upozornéni
Materialy uvedené v obecné ¢€asti specifikace jsou pro zhotovitele zavazné, neni-li u

konkrétnich popist jednotlivych polozek uvedeno jinak.
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